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340 KATANA A-CNC-R (verze 3)

Vysoce produktivni automaticka pasova pila s vicenasobnym podavanim materidlu. Pohyb podavace pomoci kulickového
Sroubu. Pohyb ramene a svéraki je ovladan hydraulicky.

Pila je uréena pro déleni materialu v kolmych fezech v automatickém cyklu. Uhlové fezy plynule nastavitelné o od 0 do +60
stuprili vpravo. Nastaveni a aretace uhlu je manualni. Pila FeZze Uhlové Fezy v poloautomatickém rezimu, s vyuzitim
automatického pohybu podavace na zvolenou polohu ( GTO ).

Pila je uréena pro fezani ocelovych konstrukci a profild s podanim materialu 1000 mm ( jeden krok podavace ) . Stroj je
konstruovan pro automatické fezani dlouhych ty€i. Pfi uhlovém Fezani ty&i kratSich nez 500 mm v automatickém cyklu, stroj
automaticky prerusi cyklus a ¢eka az obsluha odstrani material a potvrzenim na ovladacim panelu znovu odstartuje automaticky
cyklus.

Naléza uplatnéni v sériové vyrobé a vzhledem ke své robustni konstrukci umoZriuje déleni Siroké $kaly jakosti material( véetné
nerez a nastrojovych oceli, nezeleznych a lehkych kovu a to jak profilt tak plnych polotovara. Vzhledem ke své robustni
konstrukci nalezne oblibu v primyslovych provozech.

Ridici systém:

e  Stroj je vybaven programovatelnym PLC MITSUBISHI FX5U. Pohon pilového pasu a pohyb podavace jsou kompletné
fizeny frekvenénimi ménici MITSUBISHI.

e Barevny dotykovy displej- HMI MITSUBISHI GT 2104 umozriuje snadnou komunikaci s obsluhou stroje. Znazorriuje
pracovni stavy jako rychlost pasu, fezny posuvu a stavy jednotlivych pracovnich pohybd a informace o feznych
programech.

e Délka i pocet kusl je zadavan z ovladaciho panelu. Stroj si sam voli pocet podani a provadi potfebné vypocty. Systém
umoznuje zadani 15 programi pro rychlé nastavovani délek.

e  Zpusob podani materialu: NORMAL nebo INCREMENTAL, ¢asové optimalozované podani TOF.

e Pila umoziuje volbu mezi automatickym a poloautomatickym rezimem, kdy jsou veSkeré pohyby ovladané nezavisle.

e Regulace fezného posuvu (rychlost ramene do fezu) je manualni, pomoci Skrticiho ventilu umisténého na ovladacim
panelu, s automatickou bezpec€nostni funkci PEGAS BRP (pfi pfekro€eni zatiZeni motoru pro pohon pilového pasu se
automaticky zastavi fezny posuv).

e Ovladaci panel je ergonomicky umistény na otocné konzole je nezavisly na poloze to¢ny pfi uhlové fezu. Umoznuje
optimalizaci ovladani a vylepSuje zorny Ghel, pod kterym obsluha sleduje funkci stroje. Ovladaci panel sestava z
mechanickych tlagitek a digitalniho displeje Fidiciho systému pily. Mechanicka tlacitka slouzi pro ovlddani zakladnich
pohyb( pily (pohyb ramene, svéraku a toény) a spousténi pacovniho cyklu pily. Ovladaci panel je vybaven
bezpec€nostnim tlaCitkem zastaveni pily. Tlagitka pro ovladani pohybu stroje jsou sou¢asti velmi kvlitni klavesnice v
provedeni antivandal.

Konstrukce:

e Pila je konstrukéné feSena tak, aby odpovidala extrémnimu namahani ve vyrobnich podminkach. Robustni konstrukce
pily v€etné svérakové ¢asti je navrZzena tak, aby umoznila maximalni vyuziti bimetalovych pasu.

¢ Rameno je robustni svafenec a je navrzeno tak, aby byla zajiSténa potfebna tuhost a pfesnost fezani.

e Rameno se pohybuje na dvou sloupech pomoci ¢tyffadého linearniho vedeni s vysokou unosnosti. Pohyb ramene pily
pomoci jednoho hydraulického valce.

e Hnacii napinaci kladka jsou odlitky.

e Pilovy pas oproti roviné svéraku ma sklon 4 stupné. Sklon pasu zajistuje vyssi vykon a zvysSuje Zivotnost pilového pasu
pfi fezani profild.

¢ Rameno pouziva inkrementalni ¢idlo pro vyhodnoceni polohy ramene nad materialem. Horni pracovni polohu ramene
je mozno nastavit fidicim systémem.

e Dolni poloha pomoci stavitelného dorazu a mikrospinace. Dolni pracovni polohu ramene je mozné také zadat pfimo do
fidiciho systému pily. Po dosazeni dolni koncové polohy se rameno zastavi v poloze nastavené fidicim systémem.

e Hilavni svérak je odlitek, robustni litinova &elist pro fixaci polotovaru

e Pohyb gelisti hlavniho svéraku v suvném ocelovém vedeni, pomoci hydraulického valce. Jedna Celist je
dlouhozdvihova. Druha ¢elist je pevna.

e Regulacni ventil pro nastaveni tlaku svéraku, indikace taku na manometru.

e Velmirobustni podava¢ s krokem podani 1000 mm se pohybuje po zékladné s podpérnymi valci pomoci linearniho
vedeni.

e Pohon podavace: frekvenéni méni¢, elektromotor s enkoderem, pfevod pomoci ozubeného femene, kulickovy Sroub,
matice kulickového Sroubu na podavadi.

e Podavac je ulozen na 2 osach predepnutého linearniho vedeni a jeho pohyb zajiStuje kulic¢kovy Sroub pohanény
elektromotorem s enkoderem a frekvenénim méni¢em. Pfevod mezi kulickovym Sroubem a elektromotorem je feSen
pomoci ozubeného femene (matice kulickového Sroubu je na podavadi).

e Pozice podavace je snimana pomoci rotacniho enkoderu. Obsluha voli jednu ze tfi rychlosti podavace. Pro precizni
polohovani dojizdi podavac do cilovych poloh mikroposuvem, akceleraéni a decelera¢ni rampu realizuje frekvenéni
meénic.

¢ O indikaci materialu v podavaci se stara optické Cidlo, které oznamuje jeho pfitomnost. Pokud material v podavaci neni,
signal z Cidla se odrazi zpét do Cidla od odrazového sklicka, které je umisténo na pevné Celisti. Pila pfestane material
podavat a ¢eka na jeho vlozeni.

e Podavany polotovar podpiraji v pile 4 podpérné valecky. Tti podpérné valecky se automaticky posunuji spolu s
podavac¢em do optimalni polohy. 1 valecek je stabilni. Je umistén na vstupu materialu do pily

e Podavaci svérak je robustni odlitek. Litinova Celist zajistuje bezpe¢né upnuti materialu.

e Pohyb litinové Celisti podavaciho svéraku v suvném vedeni, pomoci dlouhozdvihového hydraulického valce. Télo
svéraku podavace je k podavaci uloZzeno plovoucim zptisobem pro eliminaci kfivosti podavaného materialu.
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e Tocna je robustni svafenec a na podstavci je ulozena pomoci robustniho hfidele a pfesnych dvouradych lozisek.

¢ Nataceni ramene pro uhlové fezy je manualni, fixace nato€eni je manualni.

e Uhly natogeni ramene jsou zobrazeny na display HMI MITSUBISHI, ktery je umistén na ovladacim panelu pily. Indikace
nastavovaného Uhlu pomoci inkrementalniho ¢idla a magnetické pasky.

Standardni vybava:

e Vedeni pasu ve voditkach s tvrdokovovymi destiCkami a navadécimi lozisky.

e Sklon pilového pasu oproti roviné svéraku jsou 4 stupné. Sklon pasu zajistuje vyssi vykon a zvySuje Zivotnost pilového
pasu pfi fezani profild.

e Pila mé& na strané pohonu voditko uloZené na pevném nosniku. Na strané napinani je voditko uloZzeno na posuvném
nosniku.

¢ Nosnik voditka pasu je nastavitelny v celém pracovnim rozsahu. Pohyb voditka je manualni. Obsluha téz aretuje

voditko v nastavené poloze.

Nosnik voditka se pohybuje pomoci Sirokého linearniho vedeni (1 kolejnice, 2 voziky) s vysokou Unosnosti.

Pila je osazena kryty, které chrani obsluhu pfed odpadavajicimi tfiskami a feznou emulzi.

Pas se napina v zakladnim provedeni pily manualné, na prani hydraulicky.

Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu pomoci mikrospinace.

Pasivné pohanény distici kartac pilového pasu pro dokonalé ocisténi a funkci pilového pasu.

Pohon pilového pasu prostfednictvim Snekové prevodovky s trvalou olejovou naplni. Tfifazovy motor s dvojitym

vinutim s frekvenénim ménic¢em pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni pfiruba s ulozenim hnaci

hfidele. Tepelna ochrana motoru.

e Chladici systém na feznou emulzi, vedenou do voditek pasu a pomoci flexibilniho LocLine systému pfimo do fezné
drazky.

¢ Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky. Podstavec je uzplisoben pro manipulaci s pilou vysokozdviznym
vozikem nebo pomoci jefabu.

e Mikrsopina¢ napnuti pilového pasu a otevieni krytu kladek.

e Ovladani 24 V.

e  Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovliada pohyby ramene a Celisti svéraku.

Zakladni vybava stroje:

e Sada naradi pro béznou udrzbu stroje.
e Navod k obsluze v elektronické podobé na CD.

Pracovni cyklus:

e Po odstartovani stroje upnou svéraky, pila provede fez zvolenou rychlosti do dolni polohy ramene. Poté se rameno
zvedne do horni polohy. Nasleduje posun materialu pomoci podavace (podava¢ se pohybuje mezi nulovou pozici a
pozici zadané délky podani). Hlavni svérak upne material, svérak podavace se otevre, podavac se posune na pozici
definovanou pro podani dalSiho kusu a cely cyklus se opakuje. Obsluha pouze zaklada polotovar a odebira nafezany
material. BEéhem fezani je mozné upravovat rychlost pasu a fezny posuv ramene.
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Rézné parametry
3 [I] 0 ~J1se Nsor Nase oo
o D [mm] 360 360 360 360 230 X
. D [mm] 250* 220* 220* 180* 130* X
[_lo | axb[mm] | 500x340 500x340 500x340 400x340 220x340 500x180

*doporucend hodnota. Pfi pfekro¢eni doporuéeného maximainiho prdméru neni mozné garantovat vykon pilového pasu!
Ofezani svazkd bez horniho pfitlaku. HP = pfislusenstvi za pfiplatek. Pfi pouziti HP dojde k omezeni feznych parametrd

Nejmensi odfezek v automat. cyklu mm 250

Nejmensi délitelny pramér mm 30

NejmenSi zbytek pfi jednom Fezu mm 60

Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kW 3

Pohon hydraulického agregatu kw 0,75

Cerpadlo chladici emulze kw 0,12

Celkovy prikon kW 6,8

Rezné rychlost — plynule nastavitelna m/min 20-100

Rozmér pilového pasu mm 4780x34x1,1
Elektické zapojeni 3x400V, 50Hz, TN-S
Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu Hydraulicky

Posuv materialu Kuli¢kovy Sroub, motor, pfevod ozubenym femenem, méni¢
Nataceni ramene pro Uhlové fezy Manualni

Fixace nataceni Manualni

Upinani materialu Hydraulicky

Napinani pasu Mechanicky

Cisténi pilového pasu Cistici kartad s pohonem pomoci pohybu kladky
Chlazeni Vykon (I/s) — 0,27 Obsah nadrze (l) - 60

Rozméry
Délka Sitka Vyska Vyska stolu Hmotnost
Lmin] | [Lmax] [Bmin] | [Bmax] | [Hmin] [Hmax] [Vl (kg)
2500 2910 2720 3150 1720 1990 800 2050

L Soudasti pily je pfedni bezpecnostni kryt RNT, m= 395 kg
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